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Das HOLONHYL® - Prinzip Q=

Was ist das?

Das Thema ,,Metallersatz™ durch technische Kunststoffe ist aktuell in aller Munde.
Jeder Rohstoffhersteller will sein Material in diesem Segment positionieren und von
den Vorteilen, die Metallersatzprojekte fiir den Anwender bieten profitieren. Kosten-
und Gewichtsreduktion, Optimierung der Okobilanz und Funktionsintegration sind da
nur einige Schlagworte, die immer wieder fallen.

Der Anwender muss sich in einem Metallersatzprojekt aus einer Vielzahl von
Marketing-Informationen unterschiedlicher Hersteller mihsam herausfiltern, welcher
Werkstoff flur sein Projekt das technisch und wirtschaftlich optimale ist. Oft findet er
nur eingeschrankt bis gar nicht vergleichbare Materialkennwerte. Starken und
Schwachen verschiedener Werkstoffalternativen kénnen so bis in die spate
Projektphase verborgen bleiben und so fiir unnétigen Aufwand, Kosten bis hin zu
Misserfolgen in der spaten Prifphase  sorgen. Die Beratung und
Produktdokumentation der Hersteller geht also meist nur vom Standpunkt des
eigenen Werkstoffs aus, wodurch der Blick auf die optimale Ldésung fir das Projekt
des Anwenders eingeschrankt ist.

Das HOLONHYL® - Prinzip kehrt den Blickwinkel um. Am Anfang einer
ganzheitlichen Betrachtung steht das Projekt des Anwenders mit seinem
Anforderungsprofil. Das Ergebnis des HOLONHYL® - Prozesses ist die optimale
Metalleratzlésung: ein kunststoffgerecht ausgelegtes, dem Anforderungsprofil
entsprechendes, kostengiinstiges Bauteil aus einem geeigneten Werkstoff.

Das HOLONHYL®-Prinzip leitet sich von
zwei altgriechischen Begriffen ab:

HOLON = ,Ganzheit"

Platon erkldrte in seinem Werk Theaitetos:
.Der Wagen ist nicht seine hundert Teile."
Aristoteles lehrte, dass das Ganze stets mehr
ist, als die Summe der Teile.

HYLE = ,Materie, der rohe Stoff aus dem
etwas bereitet wird (Holz, Stein, Metall,..)"

Make or buy? ...oder beides?

Die Entwicklung von Kunststoffteilen kostet Zeit und Geld - umso mehr, je weiter
dieser spezifische Entwicklungsprozess von den Kernkompetenzen des Anwenders
entfernt ist. Er muss sich stets fragen: mache ich es selbst oder kaufe ich diese
Leistung zu? Zwischen diesen Extremen stehen aber unzdhlige Varianten, die
vielleicht besser, schneller oder kostenglinstiger sind.

BARLOG plastics bietet in Kooperation mit seiner Dienstleitungssparte BaHsys und
unter Nutzung eines umfassenden Netzwerks rund um die Kunststofftechnik fir eine
Vielzahl von méglichen Konstellationen die optimale Lésung.



Szenario 1:

Ein Erfinder hat eine geniale Idee und kann
sie auch vermarkten. Er bendtigt fiur die
erfolgreiche Markteinfihrung zundchst 1000
Bauteile, die eine bestimmte mechanische
Funktion serientauglich erfillen.

Szenario 2:

Ein Geratehersteller mit eigener Entwicklung
setzt in seinen Geraten ein teures Metall-
bauteil ein. Er mdchte durch Einsatz von
Kunststoff statt Metall die Systemkosten
senken, ohne bei der Qualitat
Einschréankungen hinnehmen zu missen.

Szenario 3:

Ein Geratehersteller mit eigener Entwicklung
sowie Metall- und Kunststofffertigung will die
Entscheidung treffen, ob er flir ein Bauteil
Kunststoff oder Metall einsetzt. Bei guten
Erfolgsaussichten will er das Kunststoffteil
selbst konstruieren und fertigen.

Szenario 4:

Ein Kunststoffteilehersteller mit eigener Ent-
wicklung und Kunststofffertigung will seinen
Kunden davon Uberzeugen, flir ein Bauteil
Kunststoff statt Metall einzusetzen. Bei guten
Erfolgsaussichten will er das Kunststoffteil
selbst konstruieren und fertigen.

Was haben diese 4 Szenarien gemeinsam? Auf den ersten Blick nicht viel. Und auf
den zweiten? Auch nicht - auBer dass BARLOG plastics flir alle eine passende
Losung bieten kann. Von der ,einfachen" Beratung bis hin zum vollumfanglichen
Ubernahme des Metallersatzprojekts.

Damit jeder sich auf seine Kernkompetenzen konzentrieren kann...



Der HOLONHYL® - Prozess

ANFORDERUNGSPROFIL festlegen und bewerten
MACHBARKEITSANALYSE technisch und wirtschaftlich durchfiihren
MATERIALAUSWAHL treffen

Kunststoffgerechte KONSTRUKTION erstellen und prifen
MECHANISCHE AUSLEGUNG und Optimierung
FERTIGUNGSTECHNISCHE AUSLEGUNG und Optimierung
PROTOTYPENERSTELLUNG

PRUFUNG

SERIENTRANSFER abschlieBen

Und wo bleibt der Werkstoff?

Uberall. Denn wir haben in Entwicklungsprojekten das Anforderungsprofil des
Anwenders stets im Fokus und dabei die besonderen Eigenschaften der Kunststoff-
Werkstoffe und deren spezifische Berlcksichtigung immer im  Blickfeld.

Wir bauen auf Uber 40 Jahre Kunststoffkompetenz und mehr als 10 Jahre
Projekterfahrung im Metallersatz und kombinieren diese mit Kreativitat und neuester
Technologie aus den Bereichen CAE / Simulation und Kunststoff-Verfahrenstechnik.

Das Ergebnis ist ein ganzheitlicher Ansatz rund um den Werkstoff: das HOLONHYL®-
Prinzip.

Und damit der Anwender sich bei Metallersatzprojekten nicht mehr mihsam ein
Puzzle aus einer Vielzahl an mdglicherweise einsetzbaren Werkstoffen und deren
Eigenschaften zusammensetzen muss, haben wir es besonders einfach gemacht:

Das richtige Material heiBt immer gleich und genauso wie das ganze Prinzip:
HOLONHYL®,

BARLOG plastics GmbH, Overather Str. 37, 51766 Engelskirchen
Tel.: +49 (2263) 9249-0 - Fax: +49 (2263) 9249-20
Internet: www.barlogplastics.de — e-mail: customerservice@barlogplastics.com
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